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PONT AVANT | !
3 MRDIF i

Souchon de niveau Bouchon de vidange

- Pont AV (moyeu réducteur)

1 - Bouchon de vidange (position en bas) \ T
1 - Bouchon de remplissage at niveau (position de ia figurel.

QUALITE DE L'HUILE : API - GL5 MIL.L21058
VISCOSITE : SAE 90 |
QUANTITE : 5 LITRES REDUCTIUR 0,6 |
PERIODICITE : 40000 Km :
|
i
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NEZ DE PON® 300 Lh
|

DISTANCE CONIQUE s PREMTERE CPERATIBN
Z=( A+ B ) = CALE DE DISTANCE CONIQUE

PROFONDEUR DU STPPQET
DIFFERENTIEL

DISTANCE CONIQUE REELLE
A
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NEZ DE PONT 300 REGLAGE ak4@ i

REGLAGE FEECHARGE FIGNON DYATTAQUE ¢ DEUXIEME OPERATION
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TENIE EN APPUL AVEC Fﬁ

OUTIL SPECIFIQUE ga

i

l ¢ CALE = B + C i

- , CONTROLER LE COUPLE DE |

f ROTATION i

AVANT DE PLACER LE JOINT -
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NEZ DE PONT 3 MRDIF | W
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O y 0,25 40,30

- DETERMINER LYZPAISSF © DE
/ CALE NECESSATRE POTN Lo TD
UN JEU ENTRE-DENTS L¥ o 15
PRES POSSIELE DU MDMI IF
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0,20 4 9,28 0313 & 0,23
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MECANIQUE CENTRALE TYPE 300 |

- ¢ & chaque démontage monter les vis contarues dans la pochette réparsticn .
poaerleqy].'i.ndnmterlam 4 et mettre en contact
anduire le filetage de lz vis 3 de loctite IT 542
serrer la vis m courle
appliquer la pression pneumatique
faire tournmer une roue pour s'assurer que le crzbot est biea & fomd de
depture
serrer la vis 4 jusqu'au contact avec la fourchette

mesurer lacfte C=0 , =8,5
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|| contz@le pant levé 3 crabot au repos
. towmer une rous , la roue opposée

dodi toumsr en sens inverse , sans
brdt de oontact dentixe

 azbot enclenché , la Toue opposée

doit toumer dans le mfme sens
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4'5 PONT AVANT 3 MRDIF

1) REGLAGE EN PREMIER DE LA OOTE 4

CONTEOLE DU TOURILLON
ANCIEN MONTAGE Ew 24 ¥ 1
NOUVEAU MONTAGE E = 19 ¥ 4

DETERMINER LA COTE X

DISTANCE THEORIQUE 152 mm

W ¥=7IR COMPTE DE LA COTE D

DETERMINER LA COTE Z

DISTARCE TEEORIQUE 96,9 mm

COTE B GRAVEE A L'INTERTEUR
(=)ou (+)

DETEEMINER LA COTE Y

Tal =0,25

A= (T+2)

POUR REGLAGE DE LA COTE C VOIR PAGE SULVANTE

2) AVANT REGLAGE DE Ld COTE C , MESURER LA COTE ¥

F=$’5127m

SI NECESSATRE PLACER LA CALE = 5 m
EBSUITE UTILISER UN PRODUIT DE FREINAGE LOCTITE 601 \‘]/e‘m
POSER LA BAGUE o POSITIONNER LE PIVOT ‘s AT el

st

Renault Véhicules Industriels - -




0
".
-
|5

(=

W=

SRS

v~y - -|..'-'

L = M

45 PONT SXERDIF l Em.'l'_] B J

REGLAGE
1605
DETERMINEZ LA CALE C

¥ESURER LA COTE J ¢ i_ . ,':: 4
L{j’l-fv,f' %

EXENPLE ¢ 85,2

1605 _Ll-l__

SEZRSER L'OUTIL SUR LE PIVOT 4 300 NM LES

QUATRE VIS
SERRER LA VIS CENTRALE A 14C EX

FATRE PIVOTER POUR LA MISE EN FLACE
LE COUPLE DOIT SE MAINTENIR A SA VALEUR

DYORIGINE SI KECESSAIEE REPETER LYOPERA

MESURER LA COTE K
DETERMINER LI'EPAISSEUB. DES CALES C
Ce¥eJ PLACER LL CALE C ASSURER LYETANCEEITE AVEC UN PRODUIT ANTI FUITZ

MONTER LA PLAQUE » mmcm.mmcmzﬁ
ITszDEacuoomﬁ

ISTE |
AUTO JOINT BLEU M,
DANS LES DEUX SENS ; FAIRE LA MOYENNE LE COTPLE RESULTANT DO

: nte
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1 i Montage de la piste de joint : étanchéité LOCTITE AUTOFOBM 549
2 | Montage de la bague d'étanchéité LOCTITE INSTAJOINT 510

Lubrification avant montage GRAISSE NIGI 2

. SERRER L'SCROU DE 25 A 30 Mdan EN FAIS.IT TCURNER
3 | Réglage des écrous de fusées. 1o yoves © DEssERRER L' ECROU DE 45° ( 1/2 DE TOUR )
' JEU DE FOSCTIONEMEST 0,05 A 0,15 mn
4 | Réglage et ajustement du grain de butée LE JEU DOIT ETREDE 2 M 3
5 | Etanchéité des faces d'appui et des vis STLICOMET BLET
6 | Fixation du couvercle sur porte-satellites : réductions 4,63 - 5,6
ou sur moyeu : réductions 2,68 - 3,55
Viso 10 :44,9 N.m (4,6 m. kg) - Vis ¢ 12 : 76,9 N.m (7,8 m. kg)
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