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SCHEMAS DE FONCTIONNEMENT
OPERATIONAL DIAGRAMS

31878

Train moteur directeur non craboté
Steering drive axle without dogs

siery

Train moteur directeur craboté
Steering drive axle with dogs



Fig. 1
Déposer la tole de protection inférieure (1).

PLATEAUX D'ENTRAINEMENT

Fig. 2
Fixer la boite de transfert.

Défreiner les écrous, mettre la boite en
crabotage avant et arriere,

Immobiliser les arbres, desserrer les
écrous, récupérer les rondelles et ex-
traire les plateaux d'entrainement.

Dans le cas de plateaux serrés, utiliser
I'extracteur n°® 0817 (FACOM U 20)
pour les deposer.

Au montage :

g'assurer du bon état de I'emplacement
de la friction du joint et graisser légere-
ment.

Serrer les écrous des plateaux au cou-
ple préconisé (clé dynamométrique).

Fig. 3
Déposer e couvercle supérieur.

Au montage :

Enduire de pate d'étanchéité les faces
d’appui du joint et les vis de fixation du
couvercle.

Serrer les vis au couple préconisé (clé
dynamométrique).

COMMANDE DE TACHYMETRE

Fig. 4

Tourner la boite de 90°.

Démonter les vis et déposer la prise de
tachymetre.

Au montage :

Assurer le réglage de la prise tachyme-
tre (voir fig. 28).

Enduire de pate d'étanchéité la face
d'appui du palier excentrique.

- 14 Wahienloe Indnstriels

35 | 609 |A

Fig. 1

Remove the lower protective sheet (1).

DRIVE PLATES

Fig. 2
Fasten the transfer box.

Unlock the nuts and attach the box to
the dogs, front and rear.

Retain the shafts, unlock the nuts, set
aside the washers and extract the drive
plates.

In case of tightfitted plates, use extrac-
tor n® 0817 (FACOM U 20) for their

removal.
At assembly :

Check the good condition of the gasket
friction area and grease lightly.

Tighten the plate nuts 10 the recom-
mended torque (torque wrench).

Fig. 3
Remove the upper cover.

At assembly :

Coat the support faces of the gasket
and the cover fastening SCrews with
sealing compound.

Tighten the screws to the recornmen-
ded torque (torque wrench).

TACHOMETER DRIVE

Fig. 4

Turn the box 90°.

Disassemble the screws and remove
the tachometer drive.

At assembly :

Check the adjustment of the tachome-
ter drive (see fig. 28).

Coat the support face of the eccentric
bearing block with sealing compound.
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1époser les couvercles avant et arriere
‘e |'arbre supérieur.

16cupérer les cales de réglage du roule-
nent arriére.

Au montage :

Voir réglage des arbres, fig. 25 a 27).

“nduire de pate d'étanchéité les faces
i'appui des couvercles.

Serrer les vis des couvercles au couple
sréconisé (clé dynamomeétrique).

Fig. 6

Shasser I'axe de la fourchette a l'aide
{'une broche @ 14, (laisser la broche
dans la fourchette pour maintenir le
verrouillage).

Au montage :
Huiler légérement |'axe et la fourchette.

ARBRE SUPERIEUR

Fig. 7

Chasser |'arbre supérieur vers larriére
(bride d’extraction n® 0811)
Wanoda 030 16320/24.

Enlever successivement :

- le pignon baladeur (2),

- la fourchette de commande (1],

- le pignon fou (3),

- le manchon et la rondelle d'appui.

Dégager la broche de la fourchette,
récupérer la bille et le ressort de ver-
rouillage.

Chasser le roulement avant resté dans
le carter a I’aide d'un jet en bronze.
Au montage :

Huiler les portées en friction.

Fig. 8
Le roulement en appui sur deux cales,
chasser I'arbre a la presse.

Récupérer la rondelle d'appui du roule-
ment.
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Fig. 5

Remove the front and rear covers of the
upper shaft.

Set aside the adjustment shims of the
rear rolling bearing.

At assembly :

(See shaft adjustment, fig. 25 to 27

Coat the support faces of the covers
with sealing compound.

Tighten the cover screws to the recom-
mended torque (torque wrench).

Fig. 6

Drive out the fork pin, using @ 14 mm
dia.spindle, (leave the spindle in the
fork to keep up locking).

At assembly :
Oil the pin and the fork lightly.

UPPER SHAFT

Fig. 7

Drive out the upper shaft toward the
rear fextractor n® 0811)

Wanoda 030 16320/24.

Remove successively :

- the sliding pinion (2),

- the drive fork (1),

- the idle pinion (3],

- the sleeve and the thrust bearing.
Disengage the fork spindle, set aside
the locking ball and spring.

Drive out the front rolling bearing
remaining in the housing, using a
bronze rod.

At assembly :
0il the friction support surfaces.

Fig. 8

With the rolling bearing supported on
two blocks, drive out the shaft with a
press.

Set aside the rolling bearing thrust was-
her.
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ARBRE INTERMEDIAIRE

Fig. 9

Déposer les couvercles avant et arriere
de I"arbre intermédiaire.

Récupérer les cales de réglage du roule-
ment arriere.

Au montage :

Voir réglage des arbres (fig. 25 a 27).

Enduire de pate d’étanchéité les faces
d‘appui des couvercles.

Serrer les écrous des couvercles au cou-
ple préconise (clé dynamométrique).

Fig. 10

Défreiner et déposer les écrous de
I'arbre intermédiaire.

Au montage :

Répartir le dépassement de |“arbre.

Enduire le filetage de « Loctite Fren-
bloc », poser une rondelle plate de cha-
que cote de |’arbre, les écrous et les
serrer au couple préconise.

Fig. 11

Chasser |"arbre intermédiaire (bride
d’extraction n® 0811
Wanoda 030 16320/24).

Sortir (d"aplomb) le groupe des pignons
intermédiaires a |"aide d'un crochet.

Récupérer la rondelle d’appui.

Chasser les roulements restés dans le
carter a 'aide d'un jet en bronze.

Au montage :
Huiler les parties en friction.

Fig. 12

Séparer les deux pignons intermédiaires
4 la presse (Mandrin @#45-L100 mm).

Sortir la vis de tachymetre.
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IDLING SHAFT

Fig. 9

Remove the front and rear covers of the
idling shaft.

Set aside the adjustment shims of the
rear rolling bearing.

At pssembly ¥

See shaft adjustment (fig. 25 to 27).

Coat the support faces of the covers
with sealing compound.

Tighten the cover nuts to the recom-
mended torque (torque wrench).

Fig. 10

Unlock and remove the idling shaft
nuts.

At assembly :

Distribute the shaft protrusion.

Coat the threads with « Loctite Fren-
bloc », fit a flat washer on each side of
the shaft, the nuts and lock them to the
recommended torque.

Fig. 11

Drive out the idling shaft (extractor
n° 0811 Wanoda 030 16320/24).

Extract {perpendfcu/ar/y} the group of
idling pinions, using @ hook.

Set aside the thrust washer.

Drive out the rolling bearings remaining
in the housing, using a bronze rod.

At assembly :

il the friction parts.

Fig. 12

Separate the two idling pinions with &
press (Mandrel @ 45 - L 100 mm).

Extract the tachometer SCTew.
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soser le nez de boite et récupérer le
bot baladeur,
soser le couvercle (1) et récupérer
cales de réglage.

montage :
ir réglage des arbres (fig. 25 a 27).

duire de pate d’étanchéité les faces
1ppui du couvercle et du nez de boite.

iler les parties en friction.

rrer les vis au couple préconisé (clé
namometrique).

assurer que |‘arbre tourne librement.

g 14
~asser |'arbre du nez de boite & la
esse.

hasser le roulement resté dans le car-
:r a I'aide d'un jet en bronze.

ARBRE INFERIEUR ARRIERE

Sig. 15

Déposer le couvercle arriére et récupé-
rer les cales de réglage.

Au montage :

Voir réglage des arbres (fig. 25 a 27).
Enduire de pate d'étanchéité la face
d’appui du couvercle.

Serrer les vis au couple préconisé (clé
dynamomeétrique).

Fig. 16

Chasser I'arbre inférieur vers ['avant
(bride d'extraction n® 0811

Wanoda 030 16320/24), récupérer le
pignon et I'entretoise.

Chasser le roulement resté dans le car-
ter & I'aide d'un jet en bronze.

Renault Véhicules Industriels
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TRANSFER BOX NOSE

Fig. 13

Remove the box nose and set aside the
sliding dog.

Remove the cover (1) and set aside the
adjustment shims.

At assembly :

See shaft adjustment (fig. 25 to 27).

Coat the cover and box nose support
faces with sealing compound.

Oil the friction parts.

Tighten the screws to the recommen-
ded (torque wrench).

Make sure that the shaft turns freely.

Fig. 14
Drive out the box nose with the press.

Drive out the rolling bearing remaining
in the housing, using a bronze rod.

LOWER REAR SHAFT

Fig. 15

Remove the rear cover and set aside
the adjustment shims.

At assembly :

See shaft adjustment (fig. 25 to 27).

Coat the cover support face with sea-
ling compound.

Tighten the screws to the recommern-
ded (torque wrench).

Fig. 16

Drive out the lower shaft toward the
front (extractor n® 0811

Wanoda 030 16320/24), and set aside
the pinion and the spacer.

Drive out the rolling bearing remaining
in the housing, using a bronze rod.
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Fig. 17

Le roulement en appul sur deux cales,
chasser |'arbre a la presse.

Au montage :

Suifer les portées.

Chauffer le roulement 480° C environ).

Fig. 18

Desserrer 'écrou et déposer la vis (1)
de verrouillage.

Récupérer le ressort et la bille de ver-
rouillage.

Au montage :

Enduire de pate d'étanchéité le filetage
de la vis et assurer le dépassement pré-
conise.

Fig. 19

Défreiner et enlever |a vis de fixation de
la menotte.

Sortir I'ensemble : axe, fourchette et
ressort.

Recupérer la menotte.

Fig. 20
Deéfreiner la vis de la butée.

A |'étau, comprimer le ressort, déposer
|a vis et sortir la butée.

Enlever |'ensemble axe-fourchette de
|'étau, sortir |’axe avec son ressort de la
fourchette, récuperer le ressort et la
bille de verrouillage.
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Fig. 17

With the rolling bearing supported on
two blocks, drive out the shaft with a
press.

At assembly :

Coat the supports with tallow.

Heat the rolling bearing 10 approxima
tely (80° C).

Fig. 18

Unlock the nuts and remove the lock
screw (1).

Set aside the locking pall and spring.

At assembly :

Coat the screw threads with sealing
compound and provide the recommen-
ded protrusion.

Fig. 19

Unlock and remove the fastening screw
of the handcuff.

Extract the assembly : pin, fork and
spring.

Set aside the handcuff.

Fig. 20
Unlock the stop screw.

Compress the spring in @ vice, remov
the screw and extract the stop.
Remove the pin-fork assembly from th
vice, extract the pin with its fork sprin
and set aside the locking ball an
spring.
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sfreiner, déposer |'écrou et dégager la
ellette supérieure de son axe.

acupérer la clavette et sortir I'ensem-
le axe-levier extérieur.

Fig. 22

Jésaccoupler le levier de I'axe, récupé-
-er le ressort et la rondelle de protec-
tion.

Déposer la bague d’étanchéite s'il y a
ieu.

Au montage :

Graisser et enfoncer la bague d'étan-
cheité a I'aide de son axe (lévre cote
carter).

Fig. 23
Dégoupiller et déposer I"écrou.

Chasser I'axe et récupérer |a biellette
inférieure.

Desserrer I'écrou (1) et déposer la vis
d'arrét de |'arbre.
Au montage :

Enduire de pate d'étanchéité le filetage
de la vis d'arrét et assurer le serrage
préconise.

BAGUE D’ETANCHEITE DU
COUVERCLE

Fig. 24
Chasser la bague d’étanchéité.

Au montage :

Graisser et enfoncer la bague d'étan-
chéité a la cote de retrait préconisee.

Renault Véhicules Industriels
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Fig. 21
Unlock and remove the nut and disen-
gage the upper link from its pin.

Set aside the key and extract the pin-
outer assembly.

Fig. 22

Disconnect the lever from the pin, set
aside the spring and the protective wa-
sher.

Remove the seal ring if necessary.

At assembly :

Grease the seal ring and drive it in with
the aid of its pin (lip on housing side).

Fig. 23
Take out cotter pins and remove nut.

Drive out the pin and set aside the
lower link.

Unlock the nut (1) and remove the
shaft lockscrew.
At assembly :

Coat the lockscrew threads with sea-
ling compound and tighten to recom-
mended torque.

COVER SEAL RING

Fig. 24
Drive out the seal ring.

At assembly :

Grease the seal ring and drive it in to
the recommended recessed dimension.



REGLAGE DES ARBRES

Fig. 25

Relever la distance comprise entre la
face d'appui du couvercle et la face
extérieure du roulement.

Fig. 26

Relever la distance comprise entre la
face de portée du roulement et la face
d’appui sur le carter.

Fig. 27

La différence entre les deux lectures
{fig. 25-26) donne Ia valeur des cales
de réglage (B) a interposer au montage
pour assurer le jeu préconisé (A).

Méme procédé de réglage pour tous les
couvercles et nez de boite.

REGLAGE DU PIGNON DE
TACHYMETRE

Fig. 28 gauche

Tourner (a la main) le palier excentrique
dans le sens des aiguilles d’une montre
pour supprimer le jeu entre le pignon et
la vis de tachymetre (ne pas forcer).
Reperer (fleches) le palier excentrique
et la bride de blocage.

Fig. 28 droite

Tourner le palier excentrique (sens
inverse des aiguilles d’une montre) pour
assurer la distance préconisée (D).

Maenadt Véhirnles Industriels

35 | 609 |A

28

SHAFT ADJUSTMENT

Fig. 25

Note the distance between the cover
support face and the outer face of the
rolling bearing.

Fig. 26

Note the distance between the rolling
bearing support face and the support
face on the housing.

Fig. 27

The difference between the two rea-
dings (fig. 25-26) gives the value of the
adjustment shims (B) to be interposed
at assembly to ensure the recommen
ded play (A).

Same adjustment procedure for all the
covers and the box nose.

ADJUSTING THE TA CHOMETER
PINION

Fig. 28 left

Turn the eccentric bearing bloc
(manually) clockwise screw eliminal:
the backlash between the pinion an
the tachometer screw (do not force).

Reference (arrows) the eccentric be¢
ring block and the locking flange.

Fig. 28 right

Turn the eccentric block counter cloc
wise to obtain the recommended di
tance (D).
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
DESIGNATION COTES OBSERVATIONS
en mm
Contenance de la boite de transfert 1,61
Qualité d’huile MIL - L 2105B (ou GLb)
SAE 80
Masse de la boite 57 kg
RAPPORTS DE DEMULTIPLICATION
Train moteur non directeur seul en prise Rapport : 1
Trains moteurs non directeur et directeur en prise : Rapport : 0,63
Jeu longitudinal des arbres « A » = 0a0,1
Cote de réglage du pignon de tachymétre « D » 2
Vis de verrouillage (dépassement) 7
Vis d"arrét de |'arbre serrer a fond et desserrer
de 1/2 tour
Bague d'étanchéité 1 retrait par rapport au
couvercle.
TECHNICAL DATA
DESCRIPTION DIMENSIONS | REMARKS
in mm
Transfer box capacity 1,51
Oil quality MIL - L 21058 fou GL5)
SAE 80
Transfer box weight 57 kg
GEAR REDUCTION RATIOS
Non-steering drive axle only meshed Ratio : 1
Non-steering and steering drive axles meshed : Ratio : 0,63
Longitudinal play of shafts « A » = O0te 0.7
Adjustment dimension of tachometer pinion « D » 2
Locking screw (protrusion) 7
Shaft lockscrew tighten all the way and
loosen 1/2 turn
Seal ring 1 recess with respect to
cover.
COUPLES DE SERRAGE daNm TIGHTENING TORQUES
Plateau (écrou) 16 — 18 Plate (nut}
Arbre intermédiaire (écrou} 18 - 20 ldling shaft
Couvercles (vis) 5 Covers {screws)
5 Transfer box nose (nut)

Nez de boite (écrou}
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